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Разработана технология жидкофазной экстракции, обеспечивающая макси-
мальную очистку сточных вод от таких компонентов электролитной компози-
ции, как бутилгликоль, фенилизопропанол, уксусная кислота и ацетилацетон. 
Предложена математическая модель процесса, учитывающая гидродинамику 
жидких потоков, массоперенос в фазах для каждого компонента. С помощью 
дифференциальной ячеечной модели определены параметры процесса, вычисле-
ны основные размеры экстрактора, а также представлена трехступенчатая 
технологическая схема с минимальным расходом экстрагента. 
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Введение. В лакокрасочных цехах автомобильной промышлен-
ности широко используют электролитные композиции, содержащие 
сильно- и слаборастворимые в воде органические вещества – бутил-
гликоль, фенилизопропанол, уксусную кислоту и ацетилацетон. В 
настоящее время ни один из существующих методов очистки сточ-
ных вод от таких загрязняющих веществ по отдельности не позволяет, 
с эколого-экономической позиции, очистить воду до уровня ПДК 
[1 – 15]. Благодаря простоте технологического оформления процесса 
очистки сточных вод от органических соединений наиболее перспек-
тивными являются экстракционные методы. 

Цель данной работы – разработка экологически и экономически 
эффективной безотходной технологии очистки сточных вод лакокра-
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